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VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER #hnlich DIN 1837/1838

Solid carbide saw blades

215

BOHRUNG 5 / bore 5

Number of teeth

Form A
Number of teeth

Abmessung
Dimension
Zahnezahl
Zahnezahl
Form B
Preis

Price

0.25 64 20 11,26 €

0.35 64 20 11,26 €

0.50 48 20 11,26 €

0.70 48 20 13,45 €

0.90 40 20 13,85 €

1.10 40 20 14,98 €

1.30 40 20 14,98 €

1.50 40 20 15,35 €

1.70 40 20 17,53 €

1.90 40 20 18,23 €

2.50 40 20 24,37 €

3.50 40 20 31,16 €

4.50 40 20 45,16 €

5.50 40 20 56,02 €
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BOHRUNG 5 / bore 5

Number of teeth

Number of teeth
Form B

Abmessung
Dimension
Zahnezahl
Form A
Zahnezahl

Preis
Price

[ee]
o

0.25 64 20 12,32 €

0.35 64 20 12,32 €

0.50 48 20 12,32 €

0.70 48 20 14,34 €

0.90 40 20 14,98 €

1.10 40 20 16,12 €

1.30 40 20 17,07 €

1.50 40 20 18,18 €

1.70 40 20 20,03 €

1.90 32 20 20,79 €

2.50 32 20 25,72 €

3.50 24 20 33,07 €

4.50 24 20 46,94 €

5.50 24 20 56,84 €
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BOHRUNG 8 / bore 8

Number of teeth

Form A
Number of teeth

Abmessung
Dimension
Zahnezahl
Zahnezahl
Form B
Preis

Price

0.25

20 12,61 €

0.35 64 20 12,61 €

0.50 64 20 14,66 €

0.70 48 20 15,24 €

0.90 48 20 18,23 €

1.10 48 20 20,59 €

1.30 40 20 21,33 €

1.50 40 20 22,16 €

1.70 40 20 24,16 €

1.90 40 20 26,66 €

2.50 40 20 33,33€

3.50 32 20 47,85 €

4.50 32 20 62,00 €

5.50 24 20 74,52 €

Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage.
Special dimensions or toothing can be supplied on request.

Bendtigen Sie eine

VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER &hnlich DIN 1837/1838

Solid carbide saw blades

SAGEBLATTAUFNAHME?

Bitte sprechen Sie uns an!
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BOHRUNG 8 / bore 8

Number of teeth

Number of teeth
FormB

Abmessung
Dimension
Zahnezahl
Form A
Zahnezahl

Preis
Price

o
N
(6]

100 30 15,24 €

o
w
(6]
[0}
o

30 15,24 €

o
Ul
o
(o]
o

30 15,85 €

o
N
o
o))
N

30 18,73 €

o
O
o
(o))
N

24 22,16 €

—_
—
o
o))
N

24 24,48 €

—_
w
o
N
[ee]

24 25,72 €

—_
Ul
o
N
(o]

24 28,01 €

—_
N
o
N
(o]

24 29,79 €

—
\Xo}
o
N
[ee]

24 31,55 €

N
[0
=}
N
o

24 38,05 €

w
(€]
o
N
o

24 51,39 €

4.50 32 24 66,50 €

5.50 32 24 78,86 €
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BOHRUNG 10 / bore 10

Number of teeth

Number of teeth
Form B

Abmessung
Dimension
Form A

Zahnezahl
Zahnezahl

Preis
Price

o
N
6,

100 40 18,18 €

o
w
(8]
=
o
o

40 18,18 €

o
(8]
o
[0}
o

40 20,85 €

o
N
o
(o]
o

40 23,50 €

o
[(e}
o
(e}
N

32 24,19 €

—
—
o
(o))
N

32 25,84 €

—
w
o
[e)}
N

32 27,20 €

—
(9
o
(o]
i

32 29,79 €

—
N
o
N
(o]

32 32,36 €

—
O
o
N
(o]

32 34,14 €

N
(9
o
AN
[e)

32 43,94 €

w
w1
o
N
[0}

32 56,84 €

D
Ul
o
D
o

32 71,51 €

(9]
(9
o
N
o

32 85,28 €
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BOHRUNG 13 / bore 13

Number of teeth

Form A
Number of teeth

Abmessung
Dimension
FormB

Zahnezahl
Zahnezahl

Preis
Price

o
N
(6]
=
N
(o2}

48 28,01 €

o
w
4,1
=
o
o

48 24,06 €

o
Ul
o
=
o
o

48 24,62 €

o
N
o
[e}
o

40 25,84 €

o
o]
o
[ee]
o

40 28,90 €

—_
—
o
(o]
o

40 30,63 €

—_
w
o
(o]
N

32 35,36 €

[are
w1
o
[ea}
N

32 37,98 €

—_
N
o
(o))
N

32 39,33 €

—
[Xe}
o
(o))
[N

32 41,87 €

N
ul
o
(o)}
N

32 52,64 €

w
(]
o
N
(o]

24 69,78 €

N
w
o
N
[e)

24 86,19 €

ul
Ul
o
N
o

20 100,76 €

Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Special dimensions or toothing can be supplied on request.
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VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER ahnlich DIN 1837/1838
Solid carbide saw blades

Abmessung
Dimension

c B
NN
a o

0.30
0.35
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00

4
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BOHRUNG 16 / bore 16

Number of teeth

Zahnezahl
Form A

160
160
128
128
128
128
100
100
100
100
100
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
64
64
64
64
64
48
48
48

Number of teeth

Zahnezahl
Form B

64
64
64
64
48
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
32
32
32
32
32
24
24
24

Preis
Price

44,06 €
42,41 €
39,49 €
3732 €
33,71 €
32,97 €
33,71€
38,05 €
41,87 €
42,41 €
43,30 €
44,92 €
46,56 €
47,65 €
48,41 €
49,28 €
51,66 €
54,39 €
55,26 €
57,64 €
59,60 €
71,56 €
81,03 €
93,00 €
101,71 €
116,37 €
121,60 €
136,28 €
142,73 €

Abmessung
Dimension

280

BOHRUNG 22 / bore 22

Zahnezahl
Number of teeth
Form A

=
[eXJNe))
o o

160
128
128
128
128
100
100
100
100
100
100
100
100
80
80
80
80
80
80
64
64
64
64
64
64

Number of teeth

Zahnezahl
Form B

64
64
64
64
64
64
64
48
48
48
48
48
48
48
48
40
40
40
40
40
40
32
32
32
32
32
32

Preis
Price

78,63 €
76,68 €
73,42 €
55,26 €
53,63 €
57,98 €
57,98 €
60,37 €
60,37 €
62,00 €
64,72 €
67,44 €
69,94 €
71,56 €
73,42 €
79,39 €
80,26 €
81,92 €
84,61 €

100,05 €

119,97 €

132,69 €

143,88 €

169,66 €

174,88 €

193,93 €

199,02 €

2100

BOHRUNG 22 / bore 22

Abmessung
Dimension

o B
o u
S ©

0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00

Number of teeth

Zahnezahl
Form A

= =
D D
o O

128
128
128
128
128
128
100
100
100
100
100
100
100
100
100
80
80
80
80
80
64
64

Number of teeth

Zahnezahl
Form B

80
80
80
64
64
64
64
64
48
48
48
48
48
48
48
48
48
40
40
40
40
40
32
32

Preis
Price

102,25 €
97,89 €
94,08 €
85,91 €
84,31 €
77,77 €
81,56 €
85,91 €
91,35 €
95,17 €
97,89 €

103,31 €

108,76 €

108,76 €

118,55 €

121,27 €

143,03 €

160,42 €

182,17 €

200,11 €

233,81 €

244,27 €

278,86 €

289,79 €

\’

VOLLHARTMETALL-KREISSKGE&L]SIIEB ahnlich DIN 1837/1838

~ Solid carbide saw blades

Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Special dimensions or toothing can be supplied on request.
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BOHRUNG 22 / bore 22

Abmessung
Dimension

= C =
® N o
S © ©

0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00

SZ\GEBLATTAUFNAHME?

Bitte sprechen Sie uns an!

Number of teeth

Zahnezahl
Form A

—
(o)}
o

160
160
160
160
128
128
128
128
128
128
128
128
128
128
100
100
100
100
100
80

80

80

Number of teeth

Zahnezahl
Form B

80
80
80
80
80
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
48
48
48
48
40
40
40
40

Preis
Price

150,98 €
148,20 €
144,12 €
143,03 €
126,24 €
130,64 €
138,88 €
152,59 €
152,59 €
157,71 €
166,22 €
178,40 €
180,07 €
193,90 €
193,90 €
230,94 €
272,87 €
313,14 €
356,75 €
399,83 €
412,67 €
486,44 €
504,94 €

Bendtigen Sie eine

-,

2160 )

BOHRUNG 32 / bore 32 S /
-
= = 4
bt bt
s =5 =5 .
= O -
a5 S5 < SR 5m ]
n 2 J
EZ EEE £EE 828
25 K28 8=¢8 a &
rJ/ -
1.00 160 80  258,85€
1.20 160 80 258,18 €
- v / y
1.50 160 80  269,25€
1.60 160 80  27481€ _
2.00 128 64  351,30€ )3 I
2.50 128 64 400,72 € \ _
300 128 64  431,45€ O
4.00 128 48 '
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BOHRUNG 32 /

Abmessung
Dimension

[ W =
o o !
S © o

2.50
3.00
4.00

Zahnezahl
Number of teeth
Form A

=
[eX3¢))
o o

160
160
128
128

565,37 €

=
§
=5
RS
EEE
528
80 510,50 €
80
80 626,27 €
80
64 821,97 €
"
64 1.026,65 €




METALLKREISSAGEBLATTER FUR KREISSAGEMASCHINEN HSS/HSS-E METALLKREISSAGEBLATTER FUR KREISSAGEMASCHINEN HSS/HSS-E =~
Standard cut-off saws HSS/HSS-E i Standard cut-off saws HSS/HSS-E
N = .
et .
“‘\9 R \OC“ < 6°|° “ N 'W[-IJ 1 1 1 1
5% ers° e 00 t? ) ) wk Wt Wk wt w w w w
oG Nt 55 e5* o A @Y et e gf‘“{ o™ O o™ e e
-
2 25 225x2,0x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 31,58 € 42,08 € 220 180 120* _ 90
225 x 2,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 31,58 € 42,08 € 220 180 120 90
g 2 50 250 x 2,0 x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 33,07 € 43,41 € 240 200%* 160* 128* N 7 100* 80
250 x 2,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 33,07 € 43,41 € 200%* 160* 128* 100 80
2
250 x 2,5 x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 37,13 € 48,86 € 250 200* 160* 128* 100 80
250 x 2,5 x 40 2/8/55 + 4/12/64 37,13 € 48,86 € 200%* 160* 415%8* 100
o
¢ 2 7 5 275x2,0x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 40,14 € 52,97 € 280 220%* _ 140%* 110
275 x 2,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 40,14 € 52,97 € 280 220%* 180 140* 110%*
275%x2,5x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 42,92 € SBAG E 280 220* 180*  140* 110%*
275 x 2,5 x 40 2/8/55 + 4/12/64 42,92 € 55,44 € 280%* 220%* 180* 140* 120* 110% 90 84 72
%= —— =1
¢300 300 x2,5x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 52,17 € 67,42 € 240 220%* 200 160* 140 120%*
300 x 2,5 x 40 2/8/55 + 4/12/64 52,17 € 67,42 € 220%* 200%* 160* 120%* 100
h 1/
L . 7
¢3 1 5 315x2,5x 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 56,73 € 73,16 € 250 220%* 160* 120%* 100
315x 2,5 x40 2/8/55 + 4/12/64 56,73 € 73,16 € 250 220% 160* 120%* 100
-
DS '
315x 3,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 64,40 € 83,31 € 220* . 160%* 120%* 100 80
. o
i \
¢3 50 350x2,5x32 2/8/45 + 4/12/64 + 2/12/75 69,80 € 280 220 180 140
350 x 2,5 x40 2/8/55+4/12/64 69,80 € = 220 180* 140%* 120
350 x 2,5 x 50 4/15/80 + 4/14/85 69,80 € = = 160 120
"
350 x 3,0 x 32 2/8/45 + 2/11/63 77,47 € 100,19 € 280%* 220* 180* 160 140%* 120 110*
350 x 3,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 77,47 € 100,19 € 280* 220%  180* 160 140%* 120%* 110%* 90 80
350 x 3,0 x 50 4/15/80 + 4/14/85 77,47 € 100,19 € 220 160* 120* 100 80
L‘\ 1
|
¢3 70 370x3,0x40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/9/55 102,12 € 132,66 € 220 200 160 140 120 : 100
370 x 3,0 x 50 4/15/80 + 4/14/85 102,12 € 132,66 € 220 ' 160 120 80
b '
¢400 400 x 3,0 x40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 117,91 € 153,40 € 200 160 120
400 x 3,0 x 50 4/15/80 + 4/14/85 11791 € 153,40 € 220 180 160 140 100
400 x 3,5 x 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 125,28 € 162,66 € 200 : : 160 128
400 x 3,5 x 50 4/15/80 + 4/14/85 125,28 € 162,66 € 18(1’\ _ 140 100
o
400 x 4,0 x 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 144,39 € =
400 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/14/85 144,39 € - .
\.’ &' -
1" ’: ,.
¢425 425 x 3,5 x40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 147,11 € 191,02 € -
425x3,5x50 4/15/80 + 4/14/85 147,11 € 191,02 € .
TNAL 4
WA =
425 x 4,0 x 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 159,29 € = . ;
425 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/14/85 159,29 € S 240 180 140 120 100 kS
SN A
¢450 450 x 4,0 x 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/15/100 197,85 € 262,55 €
450 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/18/100 197,85 € 262,55 €

Zahnteilung 3 mm und 4 mm in BW-Verzahnung, Zahnteilung ab 5 mm in HZ-Verzahnung.

Alle Metallkreissageblatter sind dampfbehandelt an Lager. Alle mit * gekennzeichneten Blatter sind auch in HSS-E lieferbar.
Sonderverzahnungen sind gegen Aufpreis lieferbar.

|

-
Tooth pitch 3 mm and 4 mm in BW toothing, tooth pitch fr?:m 5 mm in HZ toothing.
All metal circular saw blades are steam-treated and in stock. All blades marked with * are alSg available in' HSS-E.
Special toothing is available'at extra cost.

-
-



HSS-METALLKREISSAGEBLATTER NACH DIN 1837/ 1838
HSS slitting saws acc. DIN 1837 / 1838

HSS-METALLKREISSAGEBLATTER NACH DIN 1837/ 1838
HSS slitting saws acc. DIN 1837 / 1838

gso BOHRUNG 10 / bore 13 ¢63 BOHRUNG 16 / bore 16
gzo BOHRUNG 5 / bore 5 ¢25 BOHRUNG 8 / bore 8
Ab Zahnezahl _ Ab Zahnezahl _
.mess?mg Number of teeth Preis / Price .messfmg Number of teeth Preis / Price
Zihnezahl Zihnezahl Dimension Form A / Form B-C Form A-B / Form C Dimension Form A/ Form B-C Form A-B/Form C
Al?messfmg Number of teeth Preis Al?messfmg Number of teeth Preis
Pimension Form A Price Pimension Form A Price 020 128 13126 025 160  1405€
020 8  937€ 020 80  963€ 0,25 128 13,12 € 0,30 128 13,33 €
025 64 937 € 025 80 963 € o0 s  umse 0w w8 pBse
03 64 837€ 03 &  88BE 0,40 100 11,76 € 0,50 128 64 12,53¢€
040 64 8,37 € 040 64 5,38 € 050 w0 48 10si€ o060 w0 4 2se
05 48 gll€e 050 64 850€ 0,60 100 48 1094€ 0,80 100 48 11,9¢€
060 a8 B1€ 060 64 850 ¢ o w0 4 e 100 100 48 wme  1503€
o8 48 791€ o8 48 8RE 1,00 80 40  1060€  13,68¢€ 1,20 80 40  1248€  1526¢€
1,00 40 791 € 1,00 a8 822¢€ 10 8 4 1we  lase 160 8 4 137 Uzse
120 40 9l4€ 120 48 943€ 1,60 64 32 1236€  1565€ 2,00 80 40  1483€  1855€
1,60 40 1002¢€ 1,60 40 1007 € 20 e 3 1BE  l6B€ 2% e 32 15726 1Al
200 32 1022€ 200 40 1079€ 2,50 64 32 1449€  1725€ 3,00 64 32 1759€  21,52€
2,50 2 1089€ 2,50 p e 300 48 24 1ioe  1ese 40 e 32 aiese 2006
30 32 1181€ 30 32 13712€ 4,00 48 24 2008€ 2417€ 5,00 a8 24 2717€  3048€
400 21 1561 € 400 2 1659 € 500 4 24 2691 3009€ 600 48 24 wae  BslE
S50 24 1829€ S50 32 1939€ 6,00 40 20 2995€  32,84€
6,00 24 20,85 € 6,00 24 21,72 €
¢32 BOHRUNG 8 / bore 8 ¢4o BOHRUNG 10 / bore 10 ¢80 BOHRUNG 22 / bore 22 gloo BOHRUNG 22 / bore 22
Zihnezahl Prei Zihnezahl . Abmessun Zahnezahl o Abmessung Zihnezahl Preis / Price
Abmessung Number of teeth reis Abmessung Number of teeth Prgls 9 Number of teeth Preis / Price _ _ Number of teeth Form A-B / Form C
Dimension Form A Price Dimension Form A Price Dimension  FormA/FormB-C  Form A-B/FormC Dimension  Form A/ Form B-C
0,25 100 10,07 € 0,25 100 1115€ 03 160 15306 05 160 8 17006
03 8  9l4€ 030 100  1068€ 0,49 10 1530 € 0,59 -0 0 1100€
0,40 80 9,14 € 0,40 100 10,68 € 050 128 64 1458 08 128 64  1638€
050 8  B884€ 05 80  9%€ 0,59 128 o4 14e8€ -0 128 o4 1638€ 1877€
0,60 6 8,34 € 0,60 80 0,06 € 08 128 64  1405€ 1,20 128 64  1700€ 1931€
08 64  B860E 08 80  945€ %0 -9 o e 1672€ +0 - o 208 2530¢€
100 6 8,60 € 100 6 0,45 € 1,20 100 48 1453€  1730€ 200 100 48  2254€  2533€
120 48 987€ 120 64 1035€ 109 19 8 DALE 1850€ 250 19 8 7E  2768¢€
160 a8 10.40 € 160 6 10.04 € 200 80 40  1693€ 19,15€ 300 80 40 2742€  30,09€
200 48 11,28€ o200 48 1187€ 259 % 0 02€  2302¢€ 09 % 0 669€  4073¢€
2 50 20 1333€ 2 50 a8 1425 € 500 80 40  4098€  4427€
300 40 1508€ 30 48 1659€ 09 o 2 loBie  3058¢€ &0 o 2 Bse S
4,00 40 17,74 € 4,00 40 19,65 €
500 32 2137€ S50 40 236l€ o900 > 2 069€  4248¢€
6,00 32 22,80 € 6,00 40 26,69 € L.
Bendtigen Sie einé
- HME’)
Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage. SAGEBLAT”’«U‘FNAanI Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage.
Bitte sprechen Sie uns af- 9

Special dimensions or toothing can be supplied on request. Special dimensions or toothing can be supplied on request.
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HSS-METALLKREISSAGEBLATTER NACH DIN 1837/ 1838

HSS slitting saws acc. DIN 1837 / 1838

¢125 BOHRUNG 22 / bore 22

Zahnezahl . .
Abmessung Number of teeth Preis / Price

Dimension  FormA/FormB-c  FormA-B/FormC

0,80 160 80 24,22 €

1,20 128 64 24,45 € 28,55 €

2,00 128 64 27,02 € 3042 €

3,00 100 48 33,71 € 36,25 €

5,00 80 40 59,35 € 66,28 €

SEGMENT-KREISSAGEBLATTER HSS DMo5
Segment saw blades HSS DMo5

¢160 BOHRUNG 32 / bore 32

Zahnezahl
Abmessung  \mber of teeth Preis / Price

Dimension  FormA/FormB-C  FormA-B/FormC

1,20 160 80 42,23 € 47,06 €

2,00 128 64 44,27 € 51,01 €

3,00 128 64 54,70 € 62,33 €

5,00 100 48 91,58 € 100,90 €

gzoo BOHRUNG 32 / bore 32

Zahnezahl
Abmessung  \mber of teeth Preis / Price

Dimension Form A / Form B-C Form A-B /Form C

1,20 200 100 54,94 € 60,55 €

2,00 160 80 61,99 € 67,28 €

3,00 128 64 77,34 € 85,93 €

5,00 128 64 131,54 € 145,15 €

gzso BOHRUNG 32 / bore 32

Zahnezahl
Abmessung  \mber of teeth Preis / Price

Dimension  FormA/FormB-¢  FormA-B/FormC

2,00 200 100 74,16 € 79,12 €

3,00 160 80 93,49€ 101,18€

5,00 128 64 161,67€ 170,48 €

Abmessung Nebenlocher 4 5 6 8 10 12 Preis

300 x 3,6 x 40 2/8,5/55 + 4/12/64 112 140 168 190,11 €

360 x 3,6 x 40 2/8,5/55 + 4/12/64 64 80 96 128 160 192 205,03 €

370 x 3,6 x 50 4/15/85 + 4/15/80 64 80 96 128 160 192 215,49 €

400 x 4,0 x 50 4/15/85 + 4/15/80 64 80 96* 128* 160 192 221,63 €

425 x 4,0 x 40 2/15/80 + 4/12/64
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296,69 €

450 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/18/100
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339,02 €

630 x 6,0 x 80 4/22/120 + 4/27/160 80
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526,25 €
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710 x 6,0 x 80 4/22/120 + 4/27/160 96 639,43 €

910 x 7,0 x 80 4/22/120 + 4/27/160 120

—
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927,47 €

KREISSAGEBLATTER FUR EUBAMA/PFIFFNER
Slitting saws for Eubama/Pfiffner

Abmessung Zahnezahl HSS HSS-E

Bendtigen Sie eine

SAGEBLATTAUFNAHME?

Bitte sprechen Sie uns an!

¢3 1 5 BOHRUNG 40 / bore 40

Ab Zahnezahl . )
messung Number of teeth Preis / Price

Dimension  FormA/FormB-c ~ FormA-B/Form C

3,00 200 100 146,21 € 154,95 €

5,00 160 80 231,20 € 243,13 €

Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Special dimensions or toothing can be supplied on request.

GF-ROHRSAGEN HSS-E 5% Co.
Tools for piping systems HSS-E 5% Co.

Abmessung Zahnezahl Preis

68 x 1,6 x16 44 BW / 64 BW / 72 BW / 84 BW 16,17 €

FEIN-SCHWINGSAGEN HSS DAMPFBEHANDELT
Oscillating saws HSS steam oxide

Abmessung Zahnezahl Preis

80x0,5x10 200 A 13,34 €

80x0,5x20 200 A Vieleckbohrung 13,34 €

Weitere Abmessungen oder Verzahnungen liefern wir gerne auf Anfrage. 1 1

Special dimensions or toothing can be supplied on request.
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HARTMETALLBESTUCKTE-KREISSAGEBLATTER
Carbide-tipped circular saw blades

ALU-BEARBEITUNG

Zahnform TF negativ

Abmessung Zahnezahl Prei
; ; Number of teeth reis
Dimension Price
Form A
250 x 3,2 x 30 60 66,15 €
250 x 3,2 x 30 80 80,64 €
250 x 3,2 x 32 80 80,64 €
300 x 3,2 x 30 96 94,50 €
300 x 3,2 x 32 72 81,90 €
350 x 3,2 x 32 84 95,76 €

HARTMETALLBESTUCKTE
BRENNHOLZKREISSAGEBLATTER

Zahnform LFZ - Flachzahn mit Abweiser

Abmessung . Zabhnezfathl “ Preis
Dimension umber ot tee Price
Form A
500 x 3,6 x 30 36 71,82 €
600 x 4,2 x 30 36 110,67 €
700 x 4,2 x 30 42 165,27 €

FUR DIE STAHLBEARBEITUNG
Zahnform Wechsel Spezial-Zahn

Abmessung Zahnezahl

Preis
Dimension Number of teeth Price
Form A
300 x 2,2 x 30 60 92,10 €
300 x 2,2 x 30 80 104,36 €
305 x 2,2 x 25,4 60 92,10 €
305 x 2,2 x 25,4 80 104,36 €
355 x 2,4 x 25,4 72 108,06 €
355x 2,4 x 25,4 80 113,57 €
355 x 2,4 x 25,4 90 121,34 €
\-
-

-

NE-METALL-BEARBEITUNG

Zahnform TF positiv

Abmessung Zahnezahl Prei
. . Number of teeth reis
Dimension Price
Form A
250 x 3,2 x 30 60 66,15 €
250 x 3,2 x 30 80 80,64 €
300 x 3,2 x 30 72 81,90 €

HARTMETALLBESTUCKTE
BAUKREISSAGEBLATTER
Zahnform FSP - Flachzahn mit Fase
Abmessung Zahnezahl Preis
Dimension Number of teeth Price
Form A
300 x 3,2 x 30 20 34,23 €
315x3,2x 30 20 35,07 €
350 x 3,5 x 30 24 40,11 €
400 x 3,8 x 30 28 46,10 €
450 x 4,0 x 30 32 64,26 €
500 x 4,0 x 30 36 74,87 €
600 x 3,8 x 30 42 132,30 €
700 x 4,2 x 30 48 174,93 €

1. Auftragserteilung

Auftrage gelten von uns erst dann als angenommen, wenn wir
sie schriftlich bestétigt haben. Erganzungen, Anderungen oder
Nebenabreden von Bestellungen bediirfen unserer schriftlichen
Bestétigung. Erteilte Bestellungen kénnen vom Besteller nicht
widerrufen werden. Die in unseren Katalogen, Drucksachen und
sonstigen Werbungsunterlagen enthaltenen Angaben, wie etwa
tiber MaBe, Ausfiihrung sowie die wiedergegebenen Abbildungen
und Zeichnungen werden von uns nach bestem Ermessen erstellt.
Sie kdnnen bei der standigen technischen Weiterentwicklung nur
anndhernd sein. Aus diesem Grunde kdnnen wir auch keine Ver-
pflichtung tibernehmen, von erfolgten Abanderungen Benachrich-
tigung zu geben.

2. Preise

Unsere Preise ergeben sich aus unseren Angeboten bzw. aus un-
seren jeweils giiltigen Katalogen. Die Preise sind Nettopreise ohne
Mehrwertsteuer. Eine Benachrichtigungspflicht bei inzwischen er-
folgten Anderungen besteht nicht. Unsere Preise gelten ab Werk
oder Auslieferungslager exklusive Verpackung, Fracht, Porto und
Wertsicherung. Das gleiche gilt fiir Teillieferungen und Eilsendun-
gen. Verpackung und Versand erfolgen nach bestem Ermessen,
aber ohne Verbindlichkeit. Unbeschadigte Kisten werden bei Zu-
riicksendung frei Baden-Baden mit der Halfte des berechneten
Preises verglitet.

Werkzeuge, die wir katalogmaBig nicht fiihren, gelten als Sonder-
werkzeuge. Sofern diese von unseren Katalogwerkzeugen nicht
wesentlich abweichen, berechnen wir im allgemeinen deren
Preise nebst festen Zuschldgen, die aus unseren giiltigen Preis-
listen zu ersehen sind. Im lbrigen werden die Preise flir Sonder-
werkzeuge gesondert ermittelt und dem Besteller zur Genehmigung
vorgelegt. Unterbleibt im Einzelfall eine derartige Vereinbarung
oder ist die genaue Festsetzung des Preises nicht moglich, so er-
folgt die Berechnung unter Zugrundelegung unserer Selbstkosten
zuziiglich eines angemessenen Gewinnes. Samtliche Preise fiir
Sonderwerkzeuge sind Nettopreise ohne Mehrwertsteuer.
Bei allgemeiner Erhéhung der Produktionskosten bleiben Preis-
anderungen vorbehalten.

3. Zahlungsbedingungen

Zahlungen an uns sind in EURO ohne Abzug 30 Tage nach Rech-
nungsdatum zu leisten. Das gilt auch fiir die Bezahlung von Teil-
lieferungen. Erfolgt die Zahlung innerhalb von 10 Tagen nach
Rechnungsdatum gewahren wir 2% Skonto. '

Bei verspateter Zahlung werden, unter Vorbehalt der Geltendma-
chung eines weiteren Schadens, Zinsen in Héhe von 5% (iber
dem jeweiligen Diskontsatz der Landeszentralbank berechnet.
Verschlechterungen der Zahlungsfahigkeit des Bestellers oder
Nichteinhaltung vereinbarter Zahlungsbedingungen berechtigen
uns zu deren Abanderung. Bei Zahlungseinstellungen, Vergleichs-
oder Konkurseroffnung sind unsere Forderungen sofort fallig.

4. Eigentumsvorbehalt

An der jeweils gelieferten Ware behalten wir uns das Eigentum bis
zur volligen Bezahlung des Kaufpreises einschlieBlich aller Neben-
kosten vor.

Bei Bestellungen zum Zwecke der WeiterverauBBerung behalten
wir uns an samtlichen von Empfanger noch nicht verauBerten
Waren das Eigentum bis zur volligen Bezahlung aller jeweils offe-
nen Verpflichtungen an uns vor.

ALLGEMEINE LIEFER- & ZAHLUNGSBEDINGUNGEN
Conditions of sale & terms of payment

5. Lieferzeit

Die Lieferzeit beginnt, nachdem alle mit der Bestellung zusammenhan-
genden Fragen mit dem Besteller geklart sind. Sie ist eingehalten, wenn
bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk verlassen hat oder
Versandbereitschaft mitgeteilt ist. Die Lieferfrist verlangert sich ange-
messen beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die auBerhalb un-
seren Willens liegen, wie Betriebsstorungen, Ausschuss, Verzogerung
der Anlieferung von Rohstoffen usw. Diese Lieferhindernisse sind auch
dann nicht von uns zu vertreten, wenn sie wahrend eines bereits ent-
standenen Verzuges eintreten. Beginn und Ende derartiger Hindernisse
werden wir dem Besteller nach Méglichkeit mitteilen.

6. Versand

Der Versand erfolgt auf Gefahr des Bestellers. Auf dem Transport ab-
handen gekommene oder beschadigte Waren werden von uns nur auf-
grund einer neuen Bestellung gegen Berechnung der jeweils giiltigen
Preise ersetzt. Versicherung gegen Transportschaden tibernehmen wir
bei ausdriicklichem Auftrag des Bestellers fiir dessen Rechnung und
nach bestem Ermessen.

Abweichungen von der Versandanzeige, dem Lieferschein oder der
Rechnung sind uns unverziiglich nach Empfang der Ware schriftlich mit-
zuteilen. Teillieferungen sind gestattet.

Bei Sonderwerkzeugen miissen wegen der Ausschussgefahr stets einige
Stiicke mehr als bestellt in die Fertigung gegeben werden. In diesen
Fallen sind wir daher berechtigt, den Auftrag mit angemessener Mehr-
oder Minderlieferung auszufihren,

7. Mangelhaftung

Fehlerhafte Werkzeuge werden innerhalb der gesetzlichen Verjahrungs-
frist kostenlos ersetzt. Fiir Werkzeuge, die infolge ihrer stofflichen Be-
schaffenheit oder nach der Art ihrer Verwendung einem vorzeitigen
Verbrauch unterliegen, wird keine Haftung ibernommen. Ferner nicht
fiir Schaden infolge natirlicher Abniitzung, fehlerhafter oder nachlassi-
ger Behandlung, ibermaBiger Beanspruchung, ungeeigneter Betriebs-
mittel, chemischer, elektrotechnischer oder elektrischer Einfliisse,
Witterungs- oder anderer Natureinwirkungen.

Bei Sonderwerkzeugen haften wir nur fir von uns verschuldete fehler-
hafte Konstruktion oder fiir mangelhafte Ausfiihrung. Der Besteller hat
hierbei insbesondere nachzuweisen, dass unsere Konstruktion schuld-
haft dem allgemeinen Stand der Technik nicht entspricht. Bei Fertigung
nach Zeichnung des Bestellers haften wir nur fiir zeichnungsgemaBe
Ausfiihrung, soweit uns vollstandige Zeichnungen vorliegen und die Aus-
flhrung der Werkzeuge ohne technische Bedenken méglich ist.
Fur Werkzeuge, die der Besteller zur Fertigstellung, Auf- oder Umarbei-
tung oder Wiederherstellung einsendet, Ubernehmen wir keine Haftung
flr deren Verhalten bei der Bearbeitung. Werden sie dabei schadhaft,
hat der Besteller den bereits von uns geleisteten Teil der vereinbarten
Preise zu vergliten.

Bei unberechtigten Mangelriigen, die umfangreiche Nachpriifungen ver-
ursachen, konnen die Kosten der Prifung dem Besteller in Rechnung
gestellt werden.

8. Erganzungen

Lieferbedingungen des Bestellers, die mit diesen Bedingungen in Wider-
spruch stehen, sind fiir uns unverbindlich, auch wenn sie der Bestellung
zugrunde gelegt werden und von uns nicht ausdriicklich widersprochen
wird.

Erfiillungsort ist Baden-Baden-Steinbach
Gerichtsstand ist Baden-Baden

DATENSCHUTZ: Hinweise bezliglich des Datenschutzes entnehmen Sie bitte unserer Webseite




SONDE RANF!RTIW &
ZEICHNUNGSGEBUNDENE SONDERWERKZEUGE

Sie haben Ihr gesuchtes Werkzeug nicht gefunden? Dann sprechen Sie uns an.
Gerne beraten wir Sie mit unserer langjahrigen Erfahrung und fertigen fiir Sie ein
individuelles Werkzeug, fiir Ihre spezielle Anwendung nach lhrer Zeichnung. Neben
der richtigen Auswahl des Werkzeugmaterials (VHM, HSS, HSS-E) passend zum
Material, das bearbeitet werden soll, beriicksichtigen wir Parameter wie Durch-
messer, Schnittstarke, Sonderverzahnung, Zahnezahl, Schneidgeometrie, Be-
schichtung, Bohrung, Bund, Keilnut und Nebenlocher.

KREISMESSER, RUNDMESSER &

TELLERMES NACH IHREN VORGABEN

Unsere Kreismess 1 zum Trennen, Perforieren und Schlitzen von Zellstof-
fen, Textilien, Lebe toffen und diinnen Metallen eingesetzt. Kreis-
_messer sind imm nd extrem vom Anwendungsfall abhangig.
ntsprechend der Einsatza rtigen wir fiir Sie Kreismesser mit durch-
( ehender Schneide, Ku ' zahnungen, mit Bohrung, Nebenlochern
und Keilnut. Gerne beraten w tigen fi
nach Ihren Vorgaben aus HSS, | und VHM.

CERMET BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER

Cermet ist ein Verbundwerkstoff aus keramischem Werkstoff in einer metallischen
Bindung. Mit Cermets bestiickten Kreissageblattern werden glatte Schnittflachen
bei wenig Gratbildung erzeugt. Sie ermdglichen sehr hohe Schnitt- geschwindig-
keiten in Stahl und Grausguss bei diinner Schnittbreite und langer Standzeit. Wir
bieten Cermet bestiickte Kreissadgeblatter in allen géngigen Durchmessern, Zdh-~ ™S
nezahlen und Schnittbreiten an. =

PKD BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER
PKD — POLYKRISTALLINER DIAMANT

Mit PKD bestiickte Kreissageblatter kommen zum Einsatz bei hochabrasiven
Werkstoffen wie glas- und carbonfaserverstarktem Kunststoff (GfK, CfK), mine-
ralischen Materialien wie Graphit, aber auch bei Aluminiumprofilen mit Gummi-
und Kunststoffeinlagen, wie sie im Fensterbau vorkommen. PKD bestiickte
Kreissageblatter ermoglichen sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten bei langer
Standzeit. Wir bieten PKD bestiickte Kreissageblatter in allen gangigen Durch-
messern, Zahnezahlen und Schnittbreiten an.

RN B S

Richtlinien fiir die Wahl der richtigen Zahnteilung
bei Metallkreissageblattern fiir Kreissagemaschinen

Die von uns gelieferten Nebenloch-Kombinationen gestatten den Einsatz unserer Werkzeuge bei allen
handelstiblichen Kreissagemaschinen.

BEI BEARBEITUNG VON EISEN UND STAHL NIEDERER UND MITTLERER FESTIGKEIT
Zahnteilung 3 mm

Zahnteilung 4 mm
Zahnteilung 5-6 mm

fr dunne Rohre, Profile, Bleche mit 0,6 — 1,2 mm Wandstarke

flr Rohre, Profile, Bleche mit 1,0 — 1,5 mm Wandstarke

fiir Rohre, mittlere Profile und Vollmaterial Gber 1,5 — 20 mm Wandstarke

bzw. Querschnitte

fiir starke Profile und Vollmaterial bis ca. 50 mm Wandstérke bzw. Querschnitte
fiir extra starke Querschnitte und Vollmaterial tiber 50 mm

mnmn

Zahnteilung 7-9 mm
Zahnteilung 10-14 mm

I

BEI BEARBEITUNG VON VA-MATERIAL UND ANDEREN HOCHFESTEN STAHLEN

flir dinne Rohre, Profile, Bleche mit 1-2 mm Wandstarke

flr Rohre, Profile, Bleche mit 1,5-4 mm Wandstarke

fiir Rohre, Profile, und Vollmaterial (iber 4 mm Wandstarke bzw.
Querschnitte bis max. 50 mm

fur extra starke Querschnitte und Vollmaterial tiber 50 mm

Zahnteilung 3 mm
Zahnteilung 4-5 mm
Zahnteilung 6-7 mm

Zahnteilung 8-9 mm

BEI BEARBEITUNG VON NE-METALLEN

Zahnteilung infolge einer hoheren zum Einsatz kommenden
r vorstehender Tabelle 1 um ca. 1-2 mm gréber gewahit werden muss.

Diese Richtwerte sind ohne Garantie.
Rechtliche Schadensersatzanspriiche im Schadensfall sind nicht zulassig.

IBS GmbH

I Vimbucher StraBe 7
76534 Baden-Baden
: r;:] Telefon: +49 7223 52033

Telefax: +49 7223 5448

PRAZISIONSWERKZEUGE info@ibs-baden.de
SEIT UBER 50 JAHREN www.ihs-baden.de



Einsatz-Richtwerte fiir Metallkreissageblatter HSS / HSSE

Metallkreissageblatt-@ mm (n = U/min.)

Werkstoff Ve 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 2 Kiihl- und Schmiermittel
Stahl 50 500 400 320 250 200 160 130 100 80 60 50 0,01-0,03 KSK mit Wasser 1 : 20
bis 800 N/mm2 100 1000 800 640 500 400 320 260 200 160 120 100 0. MMS

Stahl 20 200 160 120 100 80 60 50 40 32 25 20 0,005-0,02 KSK mit Wasser 1 : 15
bis 1100 N/mm2 60 600 480 380 300 240 190 150 120 100 70 60 0. MMS

Nichtrost. Stahl 15 150 120 96 75 60 48 39 30 24 18 15 0,01-0.02 KSK mit Wasser 1 : 12
(V2A, V4A) 60 600 480 380 300 240 190 150 120 100 70 60 0. MMS

Grauguss 20 200 160 120 100 80 60 50 40 32 25 20 0,01-0,04 Trocken- oder

bis GG 18 80 800 640 520 400 320 240 200 160 120 96 80 Pressluft o. MMS
Bronze, Rotguss 60 600 480 380 300 240 190 150 120 96 72 60 0,02-0,05 KSK mit Wasser 1 : 30
Cu-Legierungen 150 1500 1200 960 750 600 480 390 300 240 180 150 0. MMS

Kupfer, Messing 80 800 640 520 400 320 260 220 160 120 96 80 0,02-0,06 KSK mit Wasser 1 : 50
Leichtmetall 150 1500 1200 960 750 600 480 390 300 240 180 160 0. MMS

Leichtmetall- 100 1000 800 640 500 400 320 260 200 160 120 100 0,03-0,06 Schmierstift 0. MMS
Profile 300 3000 2400 1920 1500 1200 960 780 600 480 360 300

Kunststoff 100 1000 800 640 500 400 320 260 200 160 120 100 0,03-0,1 Trocken oder Pressluft
GfK/CfK 400 4000 3200 2600 2000 1600 1300 1100 800 600 480 400

Kunststoff 150 1500 1200 960 750 600 480 390 300 240 180 150 0,03-0,1 Trocken

Pressstoff 600 6000 4800 3840 3000 2400 1920 1560 1200 960 720 600

2. Zeile: Drehzah[ max

n = Drehzahl (min -1)
z = Zahnezahl

Vs = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min.)

"V = Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

f, = Vorschub pro Zahn abhangig von Material und
Querschnitt, Stabilitdt und Zahnung des Sdgeblattes,
sowie der maschinellen Gegebenheit

Vi = nxzxf, P

Einsatz-Richtwerte fiir Metallkreissageblatter VHM

MMS‘= Mmumalmengenschmlerung
KSK= Kiihl-Schmiermittel-Konzentrat

Tabelle fiir

Schnittgeschwindigkeiten

Die Angaben fiir Schnittgeschwindig-
keit sind Durchschnittswerte. Im spe-
ziellen Anwendungsfall kann die
Schnittgeschwindigkeit deutlich erhoht
oder muss reduziert werden. Bitte be-
achten Sie dabei folgende Faktoren:

Werkzeugbeschichtung, Kuhlung, spe-
zielle Werkstoffeigenschaften, ein-
gesetzte Maschine, Prazision der
Maschinenspindel, Werkzeugaufnahme
und Werkzeugverschleil3.

WIR BERATEN SIE.GERNE & ERSTELLEN IHNEN

Metallkreissageblatt-@ mm (n = U/min.)

Werkstoff V¢ 20 25 30 40 50 63 80 100 125 160 200 f, Kiihl- und Schmiermittel
Stahl 100 1600 1300 1050 800 650 500 400 320 250 200 160 0,01-0,03 KSK mit Wasser 1 : 20
bis 800 N/mm2 180 3000 2300 1900 1430 1150 900 720 570 460 360 280 0. MMS

Stahl 50 800 650 530 400 320 250 200 160 130 100 80 0,005-0,025 KSK mit Wasser 1 : 15
bis 1100 N/mm2 120 1900 1500 1260 960 750 600 480 390 300 240 180 0. MMS

Nichtrost. Stahl 40 640 500 420 320 250 200 160 130 100 80 60 0,01-0,025 KSK mit Wasser 1 : 12
(V2A, V4A) 100 1600 1300 1050 800 650 500 400 320 250 200 160 0. MMS

Grauguss 50 800 650 530 400 320 250 200 160 130 100 80 0,01-0,04 Trocken- oder

bis GG 18 130 2000 1650 1400 1050 820 660 520 400 330 260 200 Pressluft 0. MMS
Bronze, Rotguss, 80 1280 100 840 1200 500 400 320 260 200 160 120 0,02-0,05 KSK mit Wasser 1 : 30
Cu-Legierungen 250 4000 3200 2600 4800 1600 1250 100 800 630 500 400 0. MMS

Kupfer, Messing, 100 1600 1300 1050 800 650 500 400 320 250 200 160 0,02-0,06 KSK mit Wasser 1 : 50
Leichtmetall 300 4800 3800 3150 2400 1950 1500 1200 960 750 600 480 0. MMS

Leichtmetall- 120 1900 1500 1260 960 750 600 480 390 300 240 180 0,03-0,06 Schmierstift 0. MMS
Profile 400 6400 5000 4200 3200 2600 2000 1600 1280 1000 800 640

Kunststoff 150 2400 1900 1600 1200 1000 750 600 500 370 300 240 0,03-0,15 Trocken oder Pressluft
GfK/CfK 600 9500 7600 6300 4800 3900 3000 3600 1920 1500 1200 960

Kunststoff 200 3200 2600 2100 1600 1300 1000 800 640 500 400 320 0,03-0,2 Trocken

Pressstoff 800 12500 10000 8400 6400 5200 4000 3200 2560 2000 1600 1280

. e
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| 'DIVIDUELLES ANGEBOT.

Telefon: +49 7223 52033
Telefax: +49 7223 5448
E-Mail: info@ibs-baden.de
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PRAZISIONSWERKZEUGE

SEIT UBER 50 JAHREN

Beschichtungstechnologie

Beim PVD (Physical Vapour Deposition) Verfah- S
rensprozess werden metallische Hartstoffe wie |
Titannitrid, Titancarbonitrid, Titanaluminiumni-

trid oder Chromnitrid auf das zu beschichtende
Werkstlick aufgebracht. Werkzeuge mit PVD ko
Beschichtung haben eine hohere Oberflachen- '
harte und eine verringerte Oberflachenreibung.

Durch Erhéhung der Oberflachenhérte ergibt
sich eine Ausweitung der Standzeit, durch Ab-
senkung der Reibung ergibt sich ein optimier-
ter Temperaturverlauf an der Schneide und
weniger Neigung zur Bildung einer Aufbau-
schneide. Die von uns angebotenen Beschich-
tungen haben eine Harte von bis zu 3500 HV
und eine Schichtstarke von 2-5 p. Zusatzlich zu
unserer neuen IBSresist Spezialbeschichtung
fur hochabrassive Werkstoffe bieten wir fol-
gende bewahrte Beschichtungen an:

CrN/CrCN
| DIC






